P‘;‘I\ Zuleitung for
Stromversorgung

und Drehgeber

215

Spannung fir

160

t

/] 0.005]

Kegel SK-50
®70

265

SK50 &ffnen A
mit 6 bar Luft
H150R.NCX02
Aufnahme fOr Werkzeuge
mit SK50 nach DINé9871
mit Anzugsbolzen DIN69872
Form-A
HIBS TN MW N mit Teller @ 150
H150R.NC C
N
Option mit
Schnellspannfutter O
— o Innenspannung 1-48 -
1L AuBenspannung 18-104 @ AEM2372 19.7.2007 | Hettich
h Technische Daten : H150R.NCZ10ACM4 fo —r
A-Achse H150R.NCCO1 echnische baten . SOR. : [inciex| <omm! Aenderung Datum Name
Die A-Achse ist gegen Flissigkeit véllig abgedichtet Lgﬁigﬁ?ﬁigrm” RONZ55 5 OOS;, — Halbzeug/ WerksToff Gewicht: =
Lﬁnd er,? imleelekTpléulm _der Fu?lfreneroaonsmoschlne Rundlaufgenauigkeit gemessen mit Kontrolldorn , 0.01 l ”l”Sl-”Mﬂ””
orizontal oaer vernkal eingesetzl. in 100 mm Abstand von Plananlage ' HIRSCHMANN GMBH - D-78737 FLUORN-WINZELN
Alle Teile sind aus rostbestandigem Werkstoff. - Kolmoraen 'TELEFON +49 (0)7402 183-0 - FAX +49 (0)7402 18310
In der Spindel kann ein SK-50 Werkzeugkegel DIN4987 1 mit Antriebsmotor (C) A%_M%T%er AkMooc || Estelt. 2692006 | Hefficn info@hirschmanngmbh.com - www.hirschmanngmbh.com
Anzugsbolzen DIN69872 Form-A gespannt werden. : CAD
Als Option kann ein Teller @150 bzw. ein MeBsystem ( M4 ) Heidenhain RON255 || SePrvet Solid Works B/eA”\e'K’”gh H150R.NCCO]
Schnellspannfutter montiert werden Drehzahl _ max. 20min-1 Frel. ~ACNse :
Das MeBsystem sitzt auf der Spindel; somit Direktmessung. Untersetzungsverhdltnis 200:1 Identnummer 38801 Massstab |H150R.NCZ10ACM4 +Teller+Schnellspannfutter (SK50, AKM22C, RON255)
Befesfigungsmég|ichkeif mittels Sponnprc‘l‘zen Eigengewicht mit Schnellspannfutter ca. 50kg Ers. fuer 1 :2 Zeichnungsnummer FOriginCTJI- Blatt 1
LuftanschluB fUr Sperrluft mdalich. zul. WerkstUckgewicht radial ca. 30kg : ) orma
P o zul. WerkstOckgewicht axial ca. 50kg Ers. durch 14 057325OO—MOBb|OH A3 1Bl
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